Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdddawlanych kanalizacji sanitarnej i sieci
wodochgowej w miejscoweci Pilawa, Orzeszyn i Chojnow

C.01.04.00 FREZOWANIE NA ZIMNO NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ. CPV 45233220-7
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacilfirecznej § wymagania dotyczce wykonania i
odbioru rob6t zwgzanych z frezowaniem na zimno nawierzchni bitumégzrogi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa Specyfikacji Techniczna jest stosowjahka dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pktll.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyfizzowania nawierzchni bitumicznej na zimno (rdezka
podbudowy) i obejmuj

- frezowanie na gbhokas¢ 20 cm

- j.w. lecz na ¢gbokas¢ 11 cm
Destrukt zagospodaruje Wykonawca dlaic cerg robot o cen destruktu.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimnokontrolowany proces skrawania gornej  warstwy
nawierzchni bitumicznej bez jej ogrzania, na éknes gigbokasc.

Frezarka drogowamaszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

Pozostate okidenia - s3 zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi  polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00. “Wymagania ogolne”.

1.5. 0Ogdblne wymagania dotycgce rob6t

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jé&kowykonanych rob6t oraz za ich zgodéo
z dokumentagj projektows, SST oraz z zaleceniami Kierownika Projektu.
Ogolne wymagania dotygee robét podano w SSTA-01.00.00. “Wymagania ogdlne

2. Materiatly
Nie wysepuja.
3. Sprzet

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona gigbokas¢ z doktadnécia okreslong w punkcie 5 niniejszej SST.

Frezarka powinna ltysterowana elektronicznie i zapewriachowanie wymaganej row§td oraz
pochyler poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Wymagamwnai¢ okreslono w punkcie
5 niniejszej SST. Do matych robét (naprawasck jezdni) Kierownik Projektu mie dopyci¢ frezarki
sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalmie od zakresu robot. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mae by dostosowana do szergkd skrawanych elementéw nawierzchni.
Przy frezowaniu calej jezdni szerdgkobebna skrawajcego powinna by co najmniej rdGwna 1200 mm
(frezarka musi b§ sterowana elektronicznie).

Przy duych robotach frezarki muszby¢ wyposaone w przengénik sfrezowanego materiatu,
podajcy go z jezdni na samochody. Przy pracach prowaddomw terenie zabudowanym frezarki mysz
by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Za zgod Kierownika Projektu ména dopuci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejscowych w obszarach bigimvanych
b) na drogach miejskich, przy matym zakrest#t.

Sprzt uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiadpod wzgédem typu i ilgci
wymaganiom zawartym SST lub projekcie organizadot.

Wydajna¢ frezarek powinna zapewnivykonanie robot w terminie okdlenym w kontrakcie, przy
jak najmniejszych zakitdéceniach w ruchu.
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Wykonawca mee wywac tylko frezarek zaakceptowanych przez Kierownikaj&itu. Do uzyskania
akceptacji sprgu przez Kierownika Projektu Wykonawca powinienguigtawd dane techniczne frezarek,
a w przypadkach jakichkolwiekatpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. Transport

Transport powinien hiytak zorganizowany, aby zapewmirag frezarki bez postojow.
Ogodlne zasady dotygee transportu podano w SSTA-01.00.00. “Wymaganidnay.

5. Wykonanie robét

5.1.  Ogolne zasady dotycgce wykonania robot.

Nawierzchnia powinna I8y frezowana do gbokaici, szerokéci i pochylé zgodnych
z dokumentagj projektow.

Nieréwnaci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metgovaty zgodnie z BN-68/8931-04 przy
uzyciu klina pomiarowego o szerad@ 40 mm, nie powinny hywicksze od:

- 8 mm j&li na sfrezowanej warstwie uktadana jest w4eeralna,

- 11 mm jéli na sfrezowanej warstwie uktadana jest w-waasca..

Kierownik Projektu mee dopyci¢ wicksze nierdwnéci w przypadkach wipliwych na ulicach
miejskich, ze wzgldu na duaa ilos¢ elementéw uzbrojenia.

Jezeli ruch drogowy ma hydopuszczony na sfrezowaneg@@ jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczéstwa naley speint nastpujace warunki:

- Nalezy usuny¢ scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng.

- Przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysbkeodiwnych pionowych krawdzi nie
moze przekracza40 mm.

- Przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kr@mika
(scieku) dopuszcza giwigkszy uskok ni okreslono w p.b.), ale przy gbokasci wigkszej od
75mm wymaga on specjalnego oznakowania.

- Pionowe krawdzie poprzeczne na zalazenie dnia roboczego powinny riklinowo scicte
krawgdzie.

Frezowanie nawierzchni na zimno jest wykonywaneeiu:c

- profilowania istniegcej nawierzchni  przed wykonaniem nowej warstwy lwmrstw

nawierzchni .

5.2.  Profilowanie istniejacej nawierzchni przed wykonaniem nowej warstwy lubwarstw
nawierzchni

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieogei podiuznych i poprzecznych nawierzchni.

- Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, werlgm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowaf spadki poprzeczne i niwedetdrogi, oraz rown& powierzchni
okreslona w p. 5.1.

- Nawierzchnia powinna léysfrezowana na ghokas¢ projektowan z doktadnécig £5 mm.

- Jezeli frezowanie obejmuje lokalne deformacije tylko cmsci jezdni to frezarka mi@ by
sterowana mechanicznie, a wymiagbba skrawajcego powinien by zalezeny od  wielkd@ci
robot i zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

- Jezeli po sfrezowaniu nawierzchni wyguja jeszcze taty z asfaltu lanego, rigige doktadnie
wyfrezowa.

6. Kontrola jako sci robot

Kontrola jakdci robét podczas frezowania nawierzchni na zimnowipna obejmowé pomiary
okreslone w tablicy 1. Kierownik Projektu me okreli¢ inny zakres i ogstotliwos¢ pomiarow, w zalenosci
od warunkow lokalnych.
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Tablica 1. Zakres i estotliwos¢ bada kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. | Wiasciwosé Czestotliwos¢ bada kontrolnych
1. | Réwné¢ podiwwna tat 4-metr. co 20 metréw
2. | Réwna¢ poprzeczna tgt4-metr. co 20 metréw
3. | Spadki poprzeczn co 50 m
4. | Szerokdc¢ frezowania
5. | Gkbokas¢ frezowania Na bigco, wedlug SST

Dopuszczalne nierowioi powierzchni po frezowaniu okileno w p. 5.1.
Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinipg¢ zgodny z okrdonym w dokumentacii
projektowej, z tolerangj £ 0,5 %.
Szerokd¢ frezowania powinna odpowiaglakreslonej w dokumentacji projektowej z doktadie +5 cm.
Glebokas¢ frezowania powinna liy zgodna z okrdong w dokumentacji projektowej z dokladioig
+5mm.

7. Obmiar rob6t

Jednostl obmiarows jest 1 m2 nawierzchni frezowanej na ckoea gicbokas¢.Obmiar robét polega
na okréleniu faktycznego zakresu robot. Obmiaru dokoMijgkonawca w sposéb okileny w warunkach
kontraktu.

Obmiar nie powinien obejmowajakichkolwiek dodatkowo, sfrezowanych  powierzchnie
wykazanych w dokumentacji projektowej, z atjgem powierzchni zaakceptowanych nasnpie przez
Kierownika Projektu.

Nadmierna  gibokas¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia stesunku do
dokumentacji projektowej, wykonana bez pisemnegowaznienia Kierownika Projektu nie mggtanowé
podstawy do roszcae o dodatkow zaptat. Sporadzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem
Nadzoru w trybie ustalonym w warunkach kontraktu.

8. Obior robot

Odbiory rob6t powinny b dokonywane zgodnie z ogélnymi zasadami podanyr8S¥ A-01.00.00.
~Wymagania ogolne”.

Odbior ostateczny polega na oceniddlpjakasci i wartasci sprzedanej wykonanych robat.
Przedmiotem odbioru ostatecznegozmby¢ tylko catkowicie zakaczony obiekt.

9. Podstawa ptatndgci

Platndg¢ za 1 M nalezy przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgjakaici wykonanych robot.
Zgodnie z dokumentacja projektgwalery wykona frezowanie nawierzchni na zimno §r@dng gigbokai¢
20cminagt 11cm.
Cena robét &dzie obnkona o cea destruktu zgodnie z pkt. 1.3. niniejszej SST. Redtstaje si wlasndacia
Wykonawcy.
Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimnorobj:

- prace pomiarowe

- oznakowanie robot

- frezowanie

- dofrezowanie fat w asfaltu lanego

- wywiezienie sfrezowanego materiatu

- przeprowadzenie pomiaréw powierzchni padkeaniu

10. Przepisy zwhazane

Normy
BN-68/8931-04 “Drogi samochodowe. Pomiar rodaamawierzchni planografem i gt
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C.01.05.00 NAWIERZCHNIE DROGOWE Z MIESZANEK MINERALNO-BITUMICZNYCH CPV
45233200-1

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagghtécznej § wymagania dotycge wykonania
i dbioru robét zwizanych z wykonaniem warstwy swhcej i $cieralnej przy odbudowie nawierzchni po
wykonaniu kanalizaciji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3.  Zakres rob6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robot przy wykonywaniu warstwygidice;
i $cieralnej.

1.4.  Okreslenia podstawowe
Definicje i okrdlenia wedtug odpowiednich norm i ST A.01.00.00. 'MAgania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ja&kich wykonywania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w ST A.01.00.00 "Wymagania ogdlne"

2. Materiaty

2.1.  Warunki og6lne stosowania materiatow.
Warunki ogolne stosowania materiatdw podano w ST1LA0.00 "Wymagania ogolne".

2.2. Kruszywa

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na waestwazacg i scieralry nawierzchni drég stosujeesi
kruszywa tamane (granulowane i zwykie) oraz kruszyaturalne. Stosowane kruszywa muspetnig
wymagania zawarte w niniejszej SST.

2.3. Asfalt
Do mieszanki mineralno-asfaltowe] etsj niniejsa SST naley stosowa asfalt drogowy.

3. Sprzet

3.1.  Ogolne warunki stosowania spretu

Ogolne warunki stosowania spta podano w ST A.00.00.00 "Wymagania ogoélne".
Sprzt, maszyny i urzdzenia nie gwarantage zachowania wymafgakaosciowych robét zostanprzez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopusnezdo robdét.

3.2. Walce do zagszczania

Do zagszczania mieszanek min.-asf. nglestosowa walce statyczne ogumione i walce mieszane
z przedm osh gtadlky wibracyjrg i tylng ogumiory. Zaleca s stosowanie zestawu walca gtadkiego
stalowego dwuwatowego z walcem ogumionym oraz ygtadzenie walca dwuwatowegedniego.
Walce musgby¢ wyposaone:
- W sprawny system zwiania watéw przy gyciu ptynu, w celu niedopuszczenia do przyklejania
si¢ mieszanki (dot. walcow stalowych)
- w fartuchy ostonowe két (dot. walcow ogumionychi®lu utrzymania ich temperatury.
- W urzzdzenia umgliwiajace regulagj cisnienia w oponach w czasie watowania.
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- we wskaniki wibracji czstotliwosci drgai i sity wymuszagcej (dot. walcéw wibracyjnych).
- w balast umdliwiajacy zmiare obcizenia.

3.3.  Inny sprzet

Wykonawca jest zobowtany do utrzymania na budowie takiego sprjak: skrapiarka, szczotki,
pita do obcinania warstwy mieszanki, wiertnicapadvierania probek.

3.4.  Sprzet pomiarowy

Na budowie musi giznajdowa do dyspozycji nadzoru komplet przyddw pomiarowych jak: tata, klin,
tasma, niwelator, termometr itp.

4. Transport

Warunki og6lne transportu podano w ST A.01.00.0¢tvsgania ogdlne".
Transport mieszanki powinien spekfi@astpujace warunki:

- mana wywa¢ wytacznie samochodow samowytadowczych,

- skrzynie samochodow powinnyé¢hgyostosowane do wspotpracy z uktadankczasie

roztadunku.

- czas transportu mieszanki od zatadunkuraldadunku nie powinien przekra€z® godzin
Z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania wgmagn wiaciwosci i wymaganej temperatury przy
wbudowaniu.

5. Wykonanie robot

5.1.  Ogdblne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robot podano w ST A.000:'Wymagania ogoélne".

5.2.  Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akeeji projekt organizacji i harmonogram
robét uwzgtdniajgce wszystkie warunki w jakich ¢la wykonywane roboty nawierzchniowe.

5.3.  Przygotowanie podida

Powierzchnia podita przed uteeniem warstwy powinna zostaczyszczona z finego kruszywa, piasku
i pytu przy pomocy szczotek mechanicznych lub kagspra.

5.4.  Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

5.4.1. Warunki atmosferyczne

Uktadanie warstwy waizacej musi odbywa si¢ w sprzyjagcych warunkach atmosferycznych tj. przy
suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze poejyl0oC. Zabrania siuktadania mieszanek w czasie
ciagtych opadow deszczu. Za zgokhspektora Nadzoru dopuszcza sktadanie warstwy wgizacej w temp.
pow. 5C.

5.4.2. Bezpieczdéstwo robét

Wykonawca zobowdzany jest do opracowania sposobu organizacji ructitgowego,
oznakowania odcinka rob6t i ponosi odpowiedzig&trza bezpieczestwo ruchu na drodze.

5.4.3. Ukladanie

Przed przysipieniem do ukfadania powinna dywyznaczona  niweleta. Niweleta zostanie
wyznaczona przy ayciu stalowej linki, stanowicej horyzont odniesienia dla czujnikbw automatyki
uktadarki. Pty¢ wibracyjrs uktadarki naley podgrz& przed rozpocgiem pracy. Uktadanie mieszanki musi
sie odbywa& w sposoéb agly, bez przestoju, z jednostajmpredkoscia w granicach 2-4 m na mirut
Ukfadarka powinna kistale zasilana w mieszantak, aby w zasobniku zawsze znajdowa¢ansieszanka.

54.4. Temperatura zag:szczanej mieszanki

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie¢gagzenia powinna wyndsnie mniej ni 1250C.
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5.4.5. Zageszczanie nawierzchni

Zageszczanie naley przeprowadzapoczwszy od krawdzi kusrodkowi nawierzchni. Na watowan
warstwe nalery najezdza¢ kotem napdowym. Watowanie nafs rozpoczyna walcem gtadkim, a naginie
wprowadzé walec ogumiony. Manewry walca naje przeprowadza pitynnie, na odcinku ju
zagszczonym. Ridkos¢ przejazdu walca powinna yednostajna 2 - 4 km/h na pateu i 4 - 6 km/h w
dalszej fazie watowania. Walce wibracyjne powinngdsprawne urgdzenia regulujce zakres stosowanej
czestotliwosci wibracji (33 - 35 Hz), a pierwsze przywatowapiewinno by wykonaneprzy gyciu walca
statycznego. Spgr zagszczagcy nie mae by parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu jej
ostygnkcia do temperatury, przy ktorej stoy na warstwie spet nie spowodujeodciskow i deformacii.

5.4.6. Wykonanie zlaczy

Ztgcza poprzeczne wynikgje z dziennej dziatki, natg wykona przez rowne, pionowe okgcie
i nastpnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczeniegliptaed uszkodzeniem.

Ztacza podtune, wynikagce z rozkladania mieszanki potewszerokéci jezdni, naley réwno,
pionowo obci¢ i posmarowa lepiszczem. Lokalizacja gdzy podhinych kolejnych warstw nawierzchni
powinna by przesunjta o okoto 20 cm, aby nie zachodzity na siebie.

Zaleca st aby dzienna dziatka robocza byta wykonywana caterokécia jezdni, bez wydhania
jednaj potowy.

6. Kontrola jako $ci robét

Wykonawca zobowgzany jest do wykonania petnego zakresu hadabudowie.
Laboratorium Wykonawcy musi Bywyposaone w niezbdng aparatug umazliwiajaca przeprowadzenie
bada przewidzianych w SST. Badania obejmualy proces budowy i powinny Bbywykonywane
z czstotliwoscia gwarantuica zachowanie wymagégakasci robot, jednak nie rzadziejsnpodano w SST.

6.1. Kontrola jako $ci materiatéw

Kontrola jakéci materiatow obejmuje badania:

a) analiza sitowa kruszyw tamanych i élaeie ich gatunku na podstawie PN-B-11112.
b) analiza sitowa i oldlenie gatunku kruszyw naturalnych wg PN-B-11113.

c) analiza sitowa i ocena jakbmgczki wg. PN-61/S-96504.

6.2.  Kontrola jako sci utozonej nawierzchni

- sprawdzenie temperatury mieszanki min.-asfaltowey trakcie zagszczania, wskanik
zag:szczenia wg PN-67/S-04001 pkt. 3.1.

- objetos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni zgodnie z PNSG@A001.

- szerokd¢ warstwy - pomiar bezgeedni t&ma.

- grubag¢ warstwy - pomiar bezgoedni tamg (na budowie) i suwmiask(w laboratorium).

- réwnags¢ warstwy w kierunku poprzecznym dgbrofilowa.

- rownas¢ warstwy w kierunku podiinym planografem lub tat klinem.

- spadek poprzeczny nawierzchnitarofilows.

- sprawdzenie rdnych niwelety warstwy nawierzchni za pomaedwelatora.

6.3. Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i bada.
Wszystkie pomiary i wyniki badamusz by¢ opracowane w sposéb uzgodniony zylierem.
Dokumenty spormza s¢ je w dwdch egzemplarzach - oryginat dla Zamaygiego i kopia dla
Wykonawcy.

7. Obmiar robo6t

Jednostl obmiarow jest 1 mi warstwy wazacej i scieralnej okrélonej grubdci.
Obmiar rob6t polega na olteniu faktycznego zakresu robo6t oraz obliczenieceywistych ildci
wbudowanych materiatow.

Obmiar robo6t obejmuje roboty zawarte w umowie odimlatkowe i nieprzewidziane, ktérych
potrzelg wykonania uzgodniono w trakcie robo6t, peddy Wykonaweg, a Zamawiajcym. Obmiaru robot
dokonuje Wykonawca w sposob oy w warunkach kontraktu.
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Sporadzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadwaotrybie ustalonym w warunkach
kontraktu.

8. Odbidr robo6t

Odbiory robot powinny by dokonywane zgodnie z ogélnymi zasadami podanyi@irwA.00.00.00.
Odbior ostateczny polega na ocenigdlpjakasci i wartdsci sprzedanej wykonanych robot. Przedmiotem
odbioru ostatecznego m® by tylko catkowicie zakaczony obiekt.

9. Podstawa ptatndgci

Platng¢ za jednostk obmiarovg roboty naley przyjmowa& zgodnie z postanowieniami Umowy,
obmiarem robo6t, ocenjakosci uzytych materiatéw i jakéci wykonania robot, na podstawie wynikow
pomiaréw i bada. Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatow,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierakj recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- skropienie podi@ lepiszczem,

- mechaniczne roztenie mieszanki zgodnie z zaprojektowanubdcia, niwelet; i
spadkami poprzecznymi, zagczenie, obetie i posmarowanie kradzi (ew.
posmarowanie wdzex obcych w obgbie nawierzchni),

- przeprowadzenie nieginych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w SST.

10. Przepisy zwhazane

Normy
- PN-S-96025: 2000 - Drogi samochodowe i lotniskoMawierzchnie asfaltowe. Wymagania.
- PN-61/S-96504 Brogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mastiitznych.
- PN-B-11112 - Kruszywo mineralne. Kruszywo kamme famane do nawierzchni drogowych.
- PN-B-11113 - Kruszywa mineralne. Kruszywo natoealdo nawierzchni drogowych. Piasek.
- PN-65/C-96170 - Przetwory naftowe. Asfaltpgiowe.
- PN-78/B-06714 - Kruszywa mineralne. Badania.
- BN-70/8931-09 - Drogi samochodowe i lotniskowznaczanie stabiléa i odksztatcenia
mas mineralno-asfaltowych.

Inne dokumenty

1/ Katalog typowych konstrukcji nawierzcpodatnych i pétsztywnych IBDiM - 1997.
2/ Dziennik Ustaw Nr 43, 1999 r.
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